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D e r  P a l l a s - V e r g a s e r

D ie  Wirk ungsw eise. D er durch einen Filter A eintretende B r e n n ­
stoff wird durch den Schw im m er C und die Schwim m ernadel B  
auf konstantem  Niveau erhalten. In das Schwimm ergehäuse taucht 
schräg die Kombinationsspritzdüse F, die sich von  außen heraus­
nehm en läßt. Sie enthält sämtliche die Gemischbildung b e ­
einflussenden Regulierteile, die Brennstoffdrosseldüse E, das Tauch­
ro h r  H, welches die den Brennstoffaustritt korrigierende Luft 
zuführt, und die Korrekturluftdüse J, die den Spritzdüsenraum 
mit der A u ß enluft verbindet. Das Schutzsieb K schützt K orrektur­
luftdüse und Tauchrohr vor d em  Eindringen von  Frem dkörpern. 
B e i  niedrigen D rehzahlen der Maschine saugt der Hauptluftstrom,



D e r Pallas-Vergaser wird in folgenden 
Typen hergestellt :  Type SA und Type SB. 
Die letzte Type findet speziell für B lo ck ­
m o to ren  Verwendung. Type SB

D e r  P a l l a s - V e r g a s e r

der durch G zugeführt wird, a u s  d e n  
b e i d e n  i m  e n g s t e n  Q u e r s c h n i t t  
d e s  A p p a r a t e s  angeordneten Ö f f ­
n u n g e n  R  der Spritzdüse nur B r e n n ­
stoff an, d er  in der Düse und im Tauch­
ro h r  gleich hoch steht. Mit wachsender 
Drehzahl wird der B ren n stoff  im Innern 
des Tauchrohres allmählich abgesaugt. D a ­
durch w erden im unteren Vierkant des 
Tauchrohres die Luftöffnungen freigege­
ben, so daß sich durch die Korrekturluft­
düse dem  Brennstoffstrom e Auß enluft 
beimischt. D iese Luftmenge steigt mit zu­
neh m en d em  Unterdrück, wodurch eine 
stets gleichbleibende Gemischbildung e r ­
reicht wird. Um sofortiges Anspringen 
sow ie e inen ruhigen, langsam en Leerlauf 
zu erzielen, ist der Pallas-V ergaser mit

Type SA

einer Leerlaufvorrichtung ausgestattet. Sie 
besteht im wesentlichen aus der verlän­
gerten Spritzdüse F, die durch die Ö ff­
nung L mit dem  Kanal M in Verbindung 
steht, welcher gegenüber der D ro sse l­
klappe D in die Ansaugleitung mündet. 
Die Menge des für den Leerlauf n o t­
wendigen Brennstoffluftgem isches wird 
durch die Leerlaufdüse N geregelt, die 
von  au ß en leicht zugänglich und aus­
w echselbar ist. D er auswechselbare Luft­
trichter P ermöglicht die Anpassung des 
Vergasers an  die Zylinderabm essungen 
und D rehzahl des Motors.



Die Typen SA 0  u. I und S B  0  u. I 
w erden auch in Spezialausführungen für M otorräder mit Ge- 
w indeanschlu ß  hergestellt. Die Type SA 0 0  besitzt e inen Spezial­
flansch mit vier Schrauben und ist speziell für leichte M otorräder 
und stärkere H ilfsm otoren bestimmt. Für leichte Fahrradhilfsm otoren 
k om m en  die schwimmerlosen V ergaser S B  16 und S B  19 in 
Frage, bei welchen ein mit der B ren n sto ff-V en ti ln ad e l  fest­
verbundener K olben sich unter der Wirkung des im Vergaser 
entstehenden Unterdruckes hebt bzw. bei A ufhören des letzteren 
sich durch sein Eigengewicht senkt. D ieser Kolben steht nicht mit 
der A u ß enluft in Verbindung, daher kein  Verstauben usw. möglich.

D e r  P a l l a s - M o t o r r a d - V e r g a s e r

Type SA  00 Type S B  16

D e r P a l l a s - B r e n n sto ff-Filter

n eu e Ausführung in R otgu ß  

Preis Mk. 2 6 . -

Type S A  0 u. I



E I n b a u t e i l e  z u m  P a l l a s - V e r g a s e r

A nsaugkrüm m er m it Rohrschieber

oo o I II III IV V VI VII

1 1 , - 1 1 , - 1 5 , — 1 7 , 5 0  2 0 , — 2 4 ,— 32,- 4 0 , — -

Schlauchhülse

oo O I  I I III IV  V VI VII

0 ,90 0 ,9 0  1 , - 1,10 1,20 1 ,3 0  1 ,4 0 1 ,5 0 1,60

Metallschlauch

O O O I II III IV

8,50 8 ,5 0 9 ,5 0  1 0 , 5 0 1 2 , 5 0  1 3 ,5 0

1 4 , 5 0  16 , 5 0  1 8 , 5 0  

A nsaugkrüm m er m it Drehschieber

O O O  I II III IV V  VI VII

11, - 1 1 , -  1 4 , —  1 6 , 5 0  1 7 , 5 0  1 9 , —  

Luftanwärmer
2 3 , 5 0  2 6 , -  2 9 , —

oo O  l II III | IV V  VI VII

1 1 - 11,— 12,-  1 3 , - 1 4 , —  1 5 , — 1 6 , —  1 9 , —  2 0 , —

G erader Anschluß

P r e i s ...................................................
In verlängerter Ausführung . .

M 8 , -
M 1 5 , -

Winkelanschluß

P r e i s .............................................................M 8 , -
In verlängerter Ausführung . . . . M 1 5 ,—

V

1 4 ,5 0

VI

1 6 , 5 0

VII

1 8 ,5 0



P r e i s e  d e s  P a l l a s - V e r g a s e r s
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S B  1 6 16 . b i s  5 0 5 0 -

S B  19 19 5 0 —  6 0 55, -
O O 20 5 0 -  65 b i s  6 0 6 5 ,— 6 5 , - 7 -
o 22 6 5 —  8 0 6 0 -  70 7 0 ,— 7 0 , - 7 -

I 26 8 0 -  9 0 6 5 —  75 9 0 - 9 0 -
9 ,-

I I 3 0 9 0 - 1 0 0 7 5 -  85 110 - 10, -
III 35 100-110 8 5 —  95 1 3 0 ,— 1 2 -

IV 4 0 110 -120 9 5 — 1 1 0 8 0 — 1 0 0 15 0 , - 1 5 ,50

V 4 5 1 1 0 - 1 3 0 100—120 170, - 21.-
VI 5 0 1 3 0 — 1 5 0 1 2 0 - 1 4 0 1 9 0 ,— 2 7 -

VII 60 1 5 0 - 1 8 0 1 4 0 — 160 220, -

B ei  B este llungen u. A n fra g e n  anzugeben  :

B e i  V e r g a s e r b e s t e l l u n g e n :  F a b r i k a t  u n d  J a h r g a n g  
d e s  M o t o r s ,  A n z a h l  d e r  Z y l i n d e r ,  B o h r u n g ,  H u b ,  
S t e u e r -  u n d  B r e m s . - P S ,  T o u r e n z a h l  u n d  D u r c h ­
m e s s e r  d e r  A n s a u g ö f f n u n g  a m  Z y l i n d e r  d e s  M o t o r s .

B e i  E r s a t z t e i l b e s t e l l u n g e n :  A n g a b e  d e r  a u f  d e m  
T y p e n s c h i l d ,  w e lc h e s  sich  a m  V e r g a s e r  b e f in d e t ,  
e i n g e s c h l a g e n e n  Z a h l e n  u n d  B u c h s t a b e n .

K l e i n e r  
D ü s e n k a s t e n  

m i t  
3 6  D ü s e n  

M  3 0 . -

D ü s e n p l a t t e
m it

6  D ü s e n  M  6 . — 
9  7 .50



E r s a t z t e i lp r e i s e  zum P a l l a s - V e r g a s e r

B e z . T e i l e 00.0 I II III IV V VI VII

O R e g u l i e r h e b e l ..................... 3 ,- 3 , - 3 , - 3 - 4 - 4 - 4 , - 4 , -
A n s c h l a g h e b e l ..................... 3 - 3 , - 3 - 3 - 4 , - € - 4 , - 4 , -

S S t e l l s c h r a u b e  m .  M u tte r . 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
u H e b e l a c h s e . . . . 2.50

1.50

2.75

1.75

3  — 3.25

2.25

3.50

2.50

3.75

2.75

4 -

3 -

4.50

3.50D D r o s s e l k l a p p e ..................... 2 -
C S c h w i m m e r  k o m p l e t t  . . 6 - 6,50 7,— 7,50 8 - 8,50 9 , - 12, -
V S c h w i m m e r b e h ä l t e r ____ 6 - 7 - 7,50 8 , - ' 9 - 10, - 11,50 1 3 , -
Q V e r s c h l u b m u t t e r  . . 2,— 2,25

1,10

2,50

1,10

3 _ 4 _ 5,50

1,10

7 -

1,10

8, -

1,10B S c h w i m m e r n a d e l .............. 1,10
^ 9

1,10 1,10

S c h w i m m e r t u p f e r .............. 1 - 1 — 1 - i - 1 - 1 — 1 - 1 -

S c h w i m m e r b e s c h w e r e r  . — 1 - 1 - i  — 1 - 1 - 1 - 1 -

F S p r i t z d ü s e  k o m p l e t t  . . . 1 2 - 12, - 1 3 - 1 3 - 1 3 , - 1 4 - 1 6 , - 18, -
S p r i t z d ü s e n r o h r ................ 1 0 - 1 0 - 11, - 1 1 - 11,— 1 2 - 1 3 , - 1 5 ,-

K S c h u t z s i e b .............................. 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
H T a u c h r o h r ............................. 1,25

0,65

1,25

0,65

1,25

0,65

1,25

0,65

1,25

0,65

1,25

0,65

1,25

0,65

1,25

0,65E B r e n n s t o f f d ü s e ...................

I K o r r e k t u r l u f t d ü s e ........... 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65
R e g e n s c h u t z k a p p e 2,50 3,50 f ü r  M o t o r r a d v e r g a s e r

N L e e r l a u f d ü s e ........................ 0,65

2 -

0,65

2,50

0,65

3 -

0,65

3,50

0,65

4,50

0,65

7 -

0,65

9,25

0,65

1 0 , -P L u f t t r i c h t e r .............................

V e r s c h l u ß s c h r a u b e n
p r o  Stück 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20

F i b e r s c h e i b e n  p r o  S a t z . 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 1 - 1.—
F i l t e r a n s c h l u ß ..................... 8 , - 8 , - 8 - 8 , - 8 - 8 - 8 - 8 , -
K o n u s ........................................ 1,50

+ 2,00 2 , - 2 - 2 , - 2,50 2,50 2,50 2,50

P r e i s e  f r e i b l e i b e n d



P a l l a s - A u t o v a c - B r e n n s to f f - F ö r d e r e r

F o r t f a ll  d e s  m eist 
sc h le c h t a rb e ite n d e n  

D r u c k v e n tils

S o fo rt ig e  s tä n d ig e  
B e trie b s b e re its c h a ft  

d e s  W a g e n s

Type IB

größte
B e trie b s b e re its c h a ft  

d e s  F a h rz e u g s

Type I / II

D e r
B re n n sto ffta n k  
k a n n  le ic h t e r  
un d  b il l i g e r  

a u sg e fü h rt  
w e rd e n



P a l l a s - A u t o v a c - B r e n n s t o f f - F ö r d e r e r

D e r P al l a s - A u to v a c - B ren n sto ff- F ö rd e re r  wird an 

d er  Spritzwand angebaut. Er besteht aus der K am m er b  und der 

K am m er c. Die Rohrleitung k kom m t vom  Ansaugrohr, die 

Rohrleitung o vom  Tank. B e id e  führen in die K am m er b, 

welche in den Auß enbehälter a  eingesetzt ist. Die Saug­

wirkung des Motors schafft in der K am m er b  e in  Vakuum, 

durch welches B ren n stoff  aus d em  Tank angesaugt wird. 

W enn der B ren n stoff  in die K am m er b flieht, hebt er den



P a l l a s - A u t o v a c - B r e n n s t o f f - F ö r d e r e r

Schw im m er e, w elcher in seiner Höchststellung das Vakuum- 

Ventil 1 abschließt und das Luftventil g öffnet. Dadurch fließt 

der B ren n sto ff  aus K am m er b  durch das U m laufrohr n und 

das Umlaufventil d in die K am m er c. D e r  Schw im m er e 

fällt m it dem  Abfließen des Brennstoffes, öffnet w ieder das 

Vakuum-Ventil 1 und schließt das Lufteinlaßventil g und der 

Vorgang beginnt von neuem . Die untere K am m er c steht 

durch die Entlüftung p, welche durch die Entlüftungskappe 

q gegen Eindringen von Staub gesichert ist, dauernd in Ver­

bindung m it Außenluft, so daß der B ren n stoff  mit natür­

lichem  Gefälle durch den Abflußhahn m  zum  Vergaser fließt.

D er P a lla s - A u to v a c - B r e n n s to ff- F ö r d e r e r  wird in 

folgenden Typen hergestellt:

Type I für Personen-Kraffw agen bis 8  Steuer-PS 

Type II für Personen-K raftw agen von  8 — 18 Steuer-PS 

Type I B  für Personen-Kraftw agen über 1 8  Steuer-PS und 

1 1/2 - 2 1/2 t Lastkraftwagen 

Type IC  für 3 - 5  t Lastkraftwagen, Traktoren, Motorpflüge 

u n d  M o to rb o o te

D a s  neue P a lla s-V a k u u m -V e rstä rk e rv e n til, welches 

das Vakuum um  m eh r  als 100  %  erhöht und damit auch die 

Leistung des Autovac-Apparates entsprechend steigert, kann 

oh n e  w eiteres zu je d e m  Apparat eingebaut werden.



P a l l a s - A u t o v a c - B r e n n s t o f f - F ö r d e r e r

B e z .  T y p e  / E r s a t z t e i l e  P r e i s  Mk.

I P a l l a s - A u t o v a c .... B r e n n s t o f f - F ö r d e r e r ............................................... 165 ,—

II P a l l a s - A u t o v a c  B r e n n s t o f f - F ö r d e r e r ...............................................  1 7 5 ,—

I B  P a l l a s - A u t o v a c  B r e n n s t o f f - F ö r d e r e r ............................................... 2 0 0 ,—

I C  P a l l a s - A u t o v a c  B r e n n s t o f f - F ö r d e r e r ............................................... 2 4 0 ,—

P a l l a s  V a k u u m - V e r s t ä r k e r - V e n t i l ..........................................................  9 ,—

s S e c h s k a n t v e r s c h l u ß s c h r a u b e .........................................................................  1 ,2 0

i  F i l t e r g e h ä u s e ...........................................................................................................  6 ,8 0

F i l t e r s i e b .....................................................................................................................  3 ,2 5

1 V a k u u m - V e n t i l  k o m p l ....................................................................................... 3 ,15

V e n t i l n a d e l  d a z u ............................................................................  1 , 70

g L u f t e i n l a ß v e n t i l  k o m p l ...................................................................................... 6 ,6 0

L u f t v e n t i l n a d e l ........................................................................................................ 1,9 0

L u f t v e n t i l k a p p e  m i t  S i e b .............................................................................  1 ,2 5

e  S c h w i m m e r  k o m p l .  m o n t i e r t  m i t  F ü h r u n g ......................................  1 1 ,—

t B o d e n v e r s c h l u ß k l a p p e .................................................................................... 5 ,35

d U m l a u f v e n t i l  k o m p l .  m i t  H a l t e r .............................................................. 6 ,4 0

m  B r e n n s t o f f a b l a ß h a h n ........................................................................................  7 ,25

A b f lu ß h än c h e n  f ü r  B o d e n v e r s c h l u ß k l a p p e ................................  2 ,5 0

q  E n t l ü f t u n g s k a p p e ................................................................................................  0 ,50

K o n i s c h e s  A n s c h l u ß stü ck  f ü r  S a u g l e i t u n g .....................................  1 ,50

B e f e s t i g u n g s b a n d  f ü r  T y p e  I k o m p l .  m i t  Z w is c h e n s tü c k  . 4 ,—

B e f e s t i g u n g s b a n d  f ü r  T y p e  II k o m p l .  m i t  Z w is c h e n s tü c k .  4 ,35

A n s chl u ß m u t t e r  m i t  K o n u s ,  1 6  m m ............................   1 ,70

A n s c h l u ß m u t t e r  m i t  K o n u s ,  1 2  m m ..................................................  1 ,30

D e c k e l d i c h t u n g ........................................................................................................ 0 ,5 0

D ic h t u n g  f ü r  s ,  l, g ,  d ..................................................................................... 0 ,1 0

D ic h t u n g  fü r  F i l t e r g e h ä u s e ........................................................................ 0 ,15

D ic h t u n g  fü r  B o d e n v e r s c h l u ß k l a p p e ................................................... 0 ,2 0

P r e i s e  f r e i b l e i b e n d



V E R K A U F S B E D I N G U N G E N

Die Preise dieser Liste verstehen sich freibleibend ab 

Fabrik Berlin-C harlottenburg ausschließlich Verpackung.

Versand erfolgt nur gegen Nachnahme des Betrages, 

soweit nichts anderes ausdrücklich vereinbart w orden ist.

Für Kistenverpackung schreiben wir, falls sie in un­

beschädigtem Zustand spesenfrei zurückgesandt wird, 

zwei Drittel des berechneten Wertes gut. Karton­

verpackung wird in keinem  Falle zurückgenommen.

Versand erfolgt auf Rechnung und Gefahr des Empfängers.

Erfüllungsort ist für beide Teile  Berlin-Charlottenburg.

Gerichtsstand ist in je d e m  Falle nur B erlin  - Mitte.

Mit dem  Erscheinen der vorliegenden Liste treten alle 

früheren Listen, Preise und Bedingungen außer Kraft.

PALLAS APPARATE G E S E L L S C H A F T
M B H
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